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Najlepszy sposob zarzadzania bateriami

Zywotnosé baterii akumulatorow jest waznym czynnikiem
majacym wplyw na niezawodno$¢ UPS. Poniewaz akumulatory
sg urzadzeniami elektrochemicznymi, ich efektywnos$é spada
stopniowo wraz z uptywem czasu. Przedwczesne zuzycie oznacza
wyzsze koszty zwigzane z przeprowadzeniem wymiany i krétszym
cyklem serwisowym. Zuzyte baterie akumulatoréw stanowig ryzyko
niespodziewanej utraty zasilania odbiornikéw. Podczas normalnej
pracy zasilacza UPS magazynowana energia jest niezbedna tylko
czasami, a stopien ,,.zuzycia” baterii akumulatoréw zalezy

W znacznym stopniu od sposobu przeprowadzenia petnego
tadowania. Przetadowanie baterii jest niedozwolone w zadnych
okolicznosciach eksploatacii.

Znaczace wydtuzenie zywotnosci baterii akumulatoréw

Firma Eaton stworzyta technologie ABM®, ktéra pozwala

wydtuzy¢ zywotno$¢ baterii akumulatoréw kwasowo-otowiowych

z regulowanymi zaworami, dzieki zastosowaniu do procesu tadowania
zaawansowanego algorytmu logicznego. Akumulatory fadowane
tradycyjng metoda konserwacyjna sa narazone na korozje elektrody

i wysuszenie elektrolitu spowodowane ciggtym dotadowywaniem
konserwacyjnym, zwtaszcza w stanie gotowosci. Technologia ABM
stanowi w zasadzie inteligentne uzupetnienie tadowania, polegajace
na przerywaniu niepotrzebnego dofadowywania, co znacznie opdznia
moment zuzycia baterii akumulatoréw. Technologia ABM zapewnia
dodatkowa funkcje monitorowania stanu baterii na podstawie detekcji
zuzycia baterii i wczesnego ostrzegania o zblizajgcym sie koricowym
okresie zywotnoséci. Optymalizuje takze czas ponownego fadowania,
co jest istotne w sytuacjach, w ktérych moga wystepowaé w krétkim
czasie kolejne awarie zasilania. Technologia ABM jest uzywana od

15 lat w naszych UPS o mocach od 1 do 160 kVA. Obecnie zostata
zastosowana réwniez w zasilaczach UPS o mocy do 1100 kVA.
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Technologia ABM

Cykl ABM i eksploatacja - jak to dziata?

Podstawowa idea technologii ABM jest pozostawienie przez wiekszos¢
czasu w petni natadowanych baterii akumulatoréw w stanie spoczynku
i zataczenie pradu tadowania tylko w pewnych interwatach czasowych.
Poczatkowo, aby dotadowa¢ roztadowane czesciowo lub catkowicie
baterie, tadowarka rozpoczyna proces tadowania od statej wartosci
pradu, zaleznej od danego typu uzywanych baterii. Gdy napiecie

baterii osiggnie zadany poziom, sposéb fadowania zmienia sie na
tadowanie konserwacyjne przy statym, ale obnizonym napieciu, co
zapewnia optymalny czas tadowania. Baterie sg utrzymywane na tym
poziomie napiecia przez 24 godziny do momentu przeprowadzenia
pierwszego testu. Podczas testu trwajagcego okoto minuty dokonywane
sg pomiary spadku napiecia baterii akumulatoréw w trakcie ich
tadowania, co pozwala okresli¢ stan baterii. Nastepnie dotadowywanie
konserwacyjne jest kontynuowane przez kolejne 24 godziny plus

dodatkowy okres réwny 1,5-krotnosci czasu tadowania pradem statym,
po czym nastepuje stan spoczynku. Od tego momentu, tfadowanie
jest przerywane, na maksymalnie 28 dni- tak jakby baterie zostaty
odfaczone. Podczas pierwszych 10 dni napiecie akumulatoréw jest
stale monitorowane. Jesli spadnie ponizej 2,1V na ogniwo, proces
ABM rozpoczyna sie ponownie od tadowania przy statym pradzie,

a uzytkownik otrzymuje powiadomienie o nieprawidtowej pracy
baterii akumulatoréw. Jezeli napiecie spadnie do tego poziomu po
uptywie 10 dni, tadowanie rozpoczyna sie bez wysytania alarmu.
Mowiac krétko, dziatanie algorytmu wykorzystuje trzy fazy tadowania.
Dzieki temu baterie akumulatoréw sg znacznie mniej obcigzane niz
w przypadku tradycyjnego tadowania. Typowy cykl tadowania baterii
akumulatoréw bez przerw w zasilaniu zaprezentowano na ponizszym
wykresie.
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Napiecie baterii akumulatoréw w czasie procesu tadowania ABM.

Dla optymalizacji, uzytkownik ma mozliwos¢ dezaktywowania ABM

i wybrania fadowania ciagtego ‘przy statym napieciu’, przy ktérym
tadowarka wykorzystuje state napiecie konserwujgce. ABM aktywny’
jest ustawieniem domys$inym. Poziomy napiecia tfadowania (ustawienie
fabryczne) sa programowane, aby mozliwe byto uzaleznienie ich od

Napiecie baterii /

pomiaréw czujnika temperatury wewnetrznej, co z kolei przyczynia
sie do dalszego polepszenia efektywnosci baterii akumulatoréw.
Baterie zewnetrzne moga by¢ takze tadowane napieciem zaleznym
od temperatury pracy baterii. Do tego celu wymagana jest karta VWeb/
SNMP z detektorem monitorowania $rodowiska (EMP).
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Poniewaz nasze produkty sa stale udoskonalane, zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia zmian w wygladzie
i danych technicznych bez wczesniejszego uprzedzenia. Dane zawarte w niniejszej publikacii stuza jedynie celom
informacyjnym i nie moga by¢ podstawa roszczen prawnych

Temperatura otoczenia / °C

Opcjonalna karta \WWeb/SNMP

z detektorem EMP do pomiaru temperatury
w zewnetrznych szafach bateryjnych lub

na stojakach bateryjnych.
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